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1. Objeto

La presente instruccién técnica ha sido elaborada con
el afédn de detallar los distintos métodos de
empaquetado y embalaje que se ejecutan en la
actualidad en TVITEC para asegurar la correcta
expedicion, transporte y recepcién de la totalidad de los
productos manufacturados que salen de nuestras
instalaciones, sean cual sean sus caracteristicas
particulares.

Por tanto, los principales objetivos sobre los que se
sustenta esta instruccién son:

1. Mantener la seguridad del personal durante el
trascurso de los trabajos.

2. Salvaguardar el material durante su trasporte

Optimizar el sistema de transporte.

4, Mejorar la recepcion y posterior manipulacion de la
carga por nuestros clientes.

w

Vista frontal y
lateral caballete
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2. Requerimientos

El correcto embalaje o empaquetado del material
acabado y su posterior expedicion, requiere del
seguimiento de las directrices marcadas en esta
instruccidén técnica.

Tanto los Utiles empleados como el procedimiento a
seguir, pueden verse actualizados en cualquier
momento a consecuencia de la experiencia del equipo
de expedicion de TVITEC con el afdn de mantener el
principio de mejora continua en nuestra actividad.
Cualquier variacion en el sistema, conlleva consigo la
necesidad de actualizacién de esta instruccién para que
la totalidad de la organizacién esté al corriente de las
modificaciones efectuadas en todo momento.

Toda peticion extraordinaria por parte del cliente fuera
de las regulaciones reflejadas en esta instruccién, ha
de ser analizada y valorada por el equipo de expedicidn
previa a la aceptacion del pedido.




3. Empaquetado y embalaje

En la actualidad, existen dos sistemas principales de
empaquetado y embalaje de los productos acabados,
mediante caballete o jaula.

La eleccion del método a emplear para cada proyecto,
varfa en funcién de las caracteristicas propias del
material a expedir, método de transporte y exigencias
propias de cliente y/o normativas de aplicacién.

3.1 CABALLETE

El caballete es un util metdlico empleado para
almacenar 'y desplazar unidades de vidrio,
principalmente se compone por una estructura de
acero con aplicacion de elementos de apoyo en madera
0 goma, sobre estos, se sustenta el vidrio para evitar el
contacto directo con la estructura metdlica.

La totalidad de los caballetes empleados en TVITEC
irédn identificados con la siguiente etiqueta.

Todos los caballetes empleados estan homologados y
certificados. La carga méxima que soporta cada uno
vendrd especificada en la pegatina identificativa,
pudiendo llegar a 3.200kg para algunos de los
caballetes con pegatina blanca y 2.000kg para los
caballetes con pegatina amarilla.

Los caballetes han sido disefiados especialmente para
su movimiento inferior, mediante carretilla elevadora o
por elevacion mediante puente griay eslingas.

Por norma general las unidades de vidrio son
aseguradas en el caballete mediante el flejado del

Significado de la secuencia
de numeros de la etiqueta:

16.- Afio de fabricacion
011.- Modelo de caballete
00000.- Numero de serie de caballete

conjunto y la posterior aplicacién de una envoltura
parcial de film trasparente. La parte superior del
conjunto permanece en contacto directo con la
atmosfera, esto es debido a que el film no llega a cubrir
esta zona, (la envoltura se aplica en la parte frontal,
posterior y lateral, en ningun caso en parte superior e
inferior). No obstante, existe la posibilidad de proteger
la parte superior mediante la aplicaciéon de una
cobertura con pléstico retractil.

Si el cliente desea evitar la envoltura del conjunto en
film, el caballete podrd ser expedido Unicamente
asegurado mediante el flejado de las unidades, ya sea
individual o de conjunto. El flejado de los vidrios se
realiza en su primera colocacién en el caballete a la
salida de las distintas lineas de produccién.

Asi mismo, dependiendo de las dimensiones del
caballete, y por tanto de los vidrios transportados, se
hard uso de frenos de madera, se conoce como freno al
tope de madera colocado y asegurado en uno de os
laterales del caballete, mas concretamente en el lado
del caballete que ird enfrentado a la cabina del camidn.
La finalidad de este freno es mitigar la accién de
posibles inconvenientes sucedidos durante el
transporte o la descarga, y, por tanto, la de proteger la
carga en la medida de los posible.

En funcidn de la relacién de dimensidon entre el
caballete y los vidrios, el uso de cartoneras en los
cantos de los vidrios a modo de proteccién puede
resultar necesario.

FABRICANTE: TECNICAS DE VIORIO TRANSFORMADO S L
c DIRECCION:  POLIGONO INDUSTRIAL EL BAYO. PARC. 19
24492 CUBILLOS DEL SIL (LEON)
0C 2431 " Segucon e s
1601100000  sioserssmcacin 2o

PESO PROPIO: 102KG  MODELO: 12:21-101
PESO MAXIMO AUTORIZADO: 3200 KG

Manual de manipulado @tvitecs



Envoltura en film

Flejado de conjunto (izq.)
y flejado individual (dcha.)

Packing list

Planificaciones: 7850 Caballete

Pedido Posicion Cantidad Peso Dimensiones Ref. Posicion Articulo

4008890 8 8 5224Kg 1I73IWX1857TH S/0 PROJECT 3+3.1 INCOLOROIMINT14//3+.1INCOLORO

4008890 8 8 5224Kg 1173 WX 185T H S/0 PROJECT 3+3.1 INCOLORQIINT14//3+3.1INCOLORO

4008890 2] 8 5224Kg M73IWXA1857TH 5/0 PROJECT 3+3.1 INCOLOROMINT144/3+3.1INCOLORO

4008890 8 8 5224Kg 1173 WX 1857 H S/0 PROJECT 3+3.1 INCOLOROMINT14//3+3.1INCOLORO

4008890 8 8 5224Kg 1173IWX1857TH S5/0 PROJECT 3+3.1 INCOLOROMNT144/3+3.1INCOLORO
TOTALES 24 1527,2 Kg

THE FINAL POSSESSOR OF WASTE OF PACKAGING AND USER PACKAGING, ACCORDING TO WHAT IS ESTABLISHED IN LAW 11/1997, MUST BE DELIVERED IN
ADEQUATE CONDITIONS OF SEPARATION FOR MATERIALS TO AN ECONOMIC AGENTE FOR REUSE, TO A RECOVERY, TO A RECYCLER OR AN AUTHORIZED
VALORIZER.

Todo caballete expedido desde TVITEC dispone de un
listado identificativo denominado “packing list", del
material portado, plastificado y adherido a la superficie
externa de la envoltura.

El “packing list" nominativo, lista, relaciona e identifica
los nimeros de pedidos, las posiciones y el nimero de
piezas, la dimensién y peso de las piezas, y la
composicion de vidrio. Asi mismo refleja la referencia
del caballete empleado.
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Actualmente, estan estandarizados, completamente
homologados y listos para su uso las siguientes
referencias. No obstante, TVITEC pone a disposicion
del cliente soluciones a medida, a valorar en caso de
existir requisitos particulares de proyecto.



Caballetes estandarizados

Para camion
Pegatina blanca < 3.200kg
Estructura
Ref. antigua 002 (bajo) 002 002 (alto) 004 024 006
Ref. nueva 101 102 103 104 105 106
Modelo 30-24-8-1 30-27-8-1 30-30-8-1 30-32-8-1 13-21-12-1 24-15-8-1
N2 Serie 2410100000 2410200000 2410300000 2410400000 2410500000 2410600000
Largo (mm) 3060 3040 3040 3040 1260 2402
Alto (mm) 2410 2700 3000 3168 2070 1560
Ancho (mm) 800 800 800 800 1180 800
Peso propio (kg 100 104 112 113 69 73
Carga. max. (Kg) 3200 3000 3200 3200 2500 3200
Long. base apoyo (mm) 241 225 210 199 450 287
g g Tl
Estructura
et =1
Ref. antigua 007 009 010 - -
Ref. nueva 107 108 109 115 116
Modelo 24-15-6-1 20-20-8-1 13-20-8-1 24-24-8-1 12-20-11-1
Ne Serie 2410700000 2410800000 2410900000 2411500000 2411600000
Largo (mm) 2400 1965 1290 2500 1200
Alto (mm) 1560 2014 2025 2410 2000
Ancho (mm) 600 800 800 800 1100
Pesao propio (kg 70 52 44 94 61
Carga. max. (Kg) 3200 2500 3200 3200 3000
Long. base apoyo (mm) 183 263 263 242 412

Pegatina amarilla <2.000kg
Los caballetes tienen las mismas dimensiones, el nimero de referencia inicial es un 3 (301, 302...)

Manual de manipulado @tvitec ¢



Caballetes estandarizados

Para contenedor
Pegatina blanca < 3.000kg
. N ! ! | \
Estructura H
By b bt | —
Ref. antigua Stock 001 Stock 002 Stock 003 Stock 004 Stock 005 Stock Skyline
Ref. nueva 151 152 153 154 155 156
Modelo 10-24-7-1 22-24-7-1 16-24-7-1 32-24-7-11 20-24-7-1 10-24-7-2
Ne Serie 2415100000 2415200000 2415300000 2415400000 2415500000 2415600000
Largo (mm) 1000 2150 1600 3150 2000 1000
Alto (mm) 2410 2410 2410 2460 2443 2410
Ancho (mm) 760 760 760 760 760 760
Peso propio (Kg) 45 93 73 105 50 62
Carga. max. (Kg) 3.000 3.000 3.000 3.000 2.500 3.000
Long. base apoyo (mm) 244 243 243 243 243 244

Pegatina amarilla <2.000kg

Los caballetes tienen las mismas dimensiones, el nimero de referencia inicial es un 3 (351, 352...)

3.2 JAULAS

Método de empaquetado destinado a unidades de
dimensiones reducidas, habitualmente este sistema
era destinado para el envio de producto residencial.

Permite un peso maximo de embalaje completo de
2000kg en el caso de que lleven la pegatina
identificativa de color amarillo y 2500 kg en el caso de
que lleven la pegatina identificativa de color blanco,
ademas permite apilar dos alturas optimizando el

Jaulas metélicas (izq.)
Jaulas metalicas preparadas para su
expedicion (dcha.)

7 @tvitec Manual de manipulado

transporte y dispone de apertura lateral para facilitar
el manipulado de los vidrios.

La jaula metdlica estd disefiada para ser manipulada
por su parte inferior mediante carretilla elevadora.

Al igual que el resto de métodos de embalaje,
dispondrd de un “packing list" adherido a la envoltura
del conjunto en film transparente, en la que se
detallard el contenido integro de la jaula.




Almacén exterior
caballetes.

4. Almacenaje

Recientemente, durante el proceso de ampliacién que
ha sufrido la factorfa de TVITEC en el poligono
industrial de “El Bayo", se ha desarrollado una zona
exterior para el almacenaje del vidrio hasta el
momento de su expedicion, esta zona estd cubierta,
ventilada, protegida de la accion directa de los rayos
solares y protegida de la proyeccion de cualquier tipo
de particulas, todo esto favorecerd la buena
conservacion de las unidades de vidrio. Se realizaran
limpiezas periddicas de dicha zona.

Se limitaran zonas especificas para los clientes con un
mayor volumen de produccién, con la intencion de
tener localizada la produccién de todos los proyectos
abiertos con ese cliente en una misma zona de
almacenaje. Del mismo modo este almacén exterior
favorece y optimiza la carga de los camiones, ya sea
mediante muelles de carga o mediante puente grua.

Carga de avion (izq.)
y encajonado
para aéreo (dcha.)

5. Métodos de transporte

Dada la internacionalizacién de TVITEC, en la
actualidad el transporte del material acabado desde el
lugar de fabricaciéon hasta el lugar de recepcién
solicitado por el cliente, ya sea a sus propias
instalaciones o directamente a obra, se realiza por
tierra, mar y aire en funcioén de las necesidades.

El transporte principal para transitos nacionales y
europeos cercanos es realizado sobre ruedas por
carretera, mediante camién o trailer.

Para transporte europeo lejano e intercontinental, de
manera general se considera el trasporte maritimo
mediante buques de carga. No obstante, existe la
posibilidad de transporte aéreo reduciendo el tiempo
de trénsito e incrementando los costes finales, por
tanto, se trata de un método excepcional.

Manual de manipulado @tvitecs



5.1 TRANSPORTE TERRESTRE

El transporte terrestre de vidrio se realiza mediante
camién y trdiler. De manera general este tipo de
transporte se lleva a cabo para transportes nacionales y
europeos relativamente cercanos. La carga maxima
estara limitada a 24 toneladas.

Los caballetes son cargados siguiendo el procedimiento
estandar de carga en funcion del peso y volumen del
conjunto. Asi mismo seran asegurados de tal manera
que se evite cualquier posibilidad de desplazamiento o
vuelco de la carga.

5.2 TRANSPORTE AEREOQ

El transporte por flete aéreo, dado su alto coste, por lo
general se destina a envios intercontinentales
esporéadicos y particulares que requieran de un corto
periodo de trénsito por motivos de plazos de entrega.

La carga es encajonada por completo con madera
tratada y certificada, protegiendo la integridad de los
vidrios ante la posibilidad de golpes durante el manejo
en aeropuerto o transporte en avién. Todas las cajas
llevaran consigo el correspondiente “Packing List"
detallando el material contenido.

5.3 TRANSPORTE MARITIMO

El transporte maritimo se realiza mediante la carga del
producto acabado, correctamente embalado, en
contenedores metalicos. Estos contenedores son
enviados a puerto mediante transporte terrestre,
donde seran cargados en los barcos destinados a su
transporte maritimo.

Existen dos tipos de contenedores, cerrados y abiertos
por su parte superior.

El tipo de contenedor a emplear en cada transporte
variara principalmente por las exigencias del puerto de
destino, el peso maximo suele estar préximo a los
20.000kg, y por la altura maxima de carga, en los
contenedores cerrados esta vendrd marcada por la
altura libre de la puerta de carga, mientras que en los
contenedores abiertos vendra limitada por el destino,
principalmente por control de galibo carreteras vy
puertos.

9 @tvitec Manual de manipulado

Estiba portuaria (izq.)
Buque de carga (dcha.)



5.3.1 Carga contenedor cerrado

Una vez se tiene planificado el contenido del
contenedor y se tiene constancia de la hora
programada de carga, la totalidad de los caballetes
que conformaran la carga total del contenedor son
preparadas en el drea de almacenaje anexa al muelle
de carga para facilitar la carga a la vez de reducir el
tiempo de la misma.

El departamento de calidad revisara la conformidad del
material dispuesto a ser cargado y las buenas précticas
mantenidas por los operarios durante el proceso de
carga. Para ello la seccién de expedicién avisara con
suficiente tiempo de antelacién al departamento de
calidad.

El camién se estacionard en el muelle de carga,
activando los sistemas de frenado de seguridad para
evitar cualquier desplazamiento, a continuacién, se
desplegard la pasarela que dard acceso directo al
contenedor.

Una vez todo estéd preparado, se dard comienzo con la
carga del contenedor, los caballetes serdn
desplazadas en suspension mediante levantamiento
inferior con carretilla elevadora. El manejo de la

Contenedor cerrado

en muelle de carga (izq.)
Carretilla

elevadora (dcha.)

Levantamiento y
colocacion de carga (izq.)
Contenedor completo
asegurado (dcha.)

carretilla ha de ser fluido y seguro, evitando
movimientos bruscos que puedan derivar en un posible
vuelco de la carga.

Se introducen en el contenedor, colocéndose y
asegurandose de manera que se impida el movimiento
libre de las cajas. La colocacion de los caballetes no
serd aleatoria, sino que previamente ha sido estudiada
en profundidad por el equipo de expedicién bajo los
criterios de optimizacién y seguridad de la carga.

Simultdneamente a la colocacién de los caballetes en
el interior del contendor, se asegura la carga mediante
la colocacién de travesafios y frenos, el buen
aseguramiento de la carga es primordial para evitar el
movimiento de la carga durante el transporte y con ello
asegurar su integridad de las unidades.

Una vez completada la carga, comienza el transporte
terrestre hasta el puerto de origen, donde el

contenedor serd cargado por los estibadores portuarios
en el barco correspondiente que hara llegar la carga al
puerto de destino. Nuevamente el contenedor se
llevard a lugar de destino final mediante transporte
terrestre.

Manual de manipulado @tvitec 10



5.3.2 Carga contenedor abierto

Como contenedor abierto, se conoce aquel contendor
metdlico destinado a transito maritimo abierto por su
parte superior, esto permite poder expedir vidrios de
altura superior a la del propio contenedor, esta parte
superior ird protegida mediante una lona pléstica.
Légicamente la altura maxima que podrén exceder los
vidrios la altura del contendor vendrd marcada por las
limitaciones de galibo del recorrido.

Una vez los vidrios estdn correctamente embalados
para este tipo de transporte, se almacenaran en la zona
delimitada para ello a la espera de ser expedidos. El
equipo de expedicion disefiard la distribucion de la
carga en el contenedor en funcién de sus requisitos
bajo

particulares
optimizacion.

los criterios de seguridad vy

Una vez el contenedor estd ubicado en la zona delimitada,
se comienza con el proceso de carga. Los caballetes son
izados mediante puente gria y eslingas de manera
individual y forma segura.

Los caballetes se introducen en el interior del contenedor
por su parte superior y son colocadas completando desde
el exterior al interior de contenedor.

Posteriormente a la colocacién de cada caballete en el
interior del contenedor, se procede a su flejado
individual al propio contenedor metélico. Como
aseguramiento de la carga completa, se procede a la
colocacién de travesafios y frenos con la intencidn
clara de evitar cualquier desplazamiento y golpe
durante el traslado y movimiento del contenedor.
Finalmente, la parte superior del contenedor se
protegerd con la colocacién de una lona plastica.

Izado de carga (izq.)
Carga de contenedor (centro)
Carga de exterior a interior (dcha.)
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Aseguramiento
de la carga (izq.)
Contenedor abierto cargado (dcha.)



6. Descarga

Una vez el contenedor ha sido recepcionado por el
cliente en destino, se iniciard con la descarga del
mismo. Para el correcto manipulado de los caballetes,
y consecuentemente asegurando la integridad de las
unidades de vidrio contenidas en ellas se hace
indispensable seguir el siguiente procedimiento de
descarga.

Inicialmente se deberd proceder a la retirada de los
travesafos y frenos colocados para asegurar la carga
durante el trayecto.

En contenedores cerrados, una vez los caballetes se
encuentran liberados, se procederd a su extraccién
mediante el uso de una carretilla elevadora con
suficiente dimensién de apoyo para asegurar el
completo levantamiento de la caja por su parte inferior,

manteniendo el apoyo continuo de la parte inferior de
la caja durante todo el proceso, siendo fundamental
para evitar posibles balanceos, roturas o siniestros no
deseados.

En contenedores abiertos se procederd a la descarga
del material mediante izado de los caballetes por
eslingas para su extraccion por la parte superior del
contenedor.

El cliente deberd comunicar en el momento de la
recepcién del material posibles  desperfectos
ocasionados durante el transporte de los vidrios, esto
quedard anotado en el albardn de entrega. TVITEC no
se hace responsable de siniestros acaecidos por un
manipulado deficiente por parte del cliente durante la
descarga del material suministrado.

Travesafios y frenos (izq.)
Carretilla elevadora.
Elevacion inferior mediante carretilla (dcha.)
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/. Esquema descarga vidrio

i ik

13 @Ltvitec Manual de manipulado



8. Almacenaje

Una vez recepcionado el vidrio por parte del cliente, y
en espera de su instalacién en obra, transcurre el
periodo de almacenamiento, periodo especialmente
sensible en el que se puede comprometer la calidad
final del producto.

Se debe de tener en cuenta que diversos factores,
tales como abrasidn fisica, contacto directo con agua,
condensacidn, altas temperaturas... pueden afectar al
comportamiento del vidrio, produciendo roturas,
aparicion de defectos o deterioro del mismo.

Un correcto almacenaje debe efectuarse siempre bajo
las siguientes directrices:

Por norma general todos los vidrios deben ser
almacenados en un local ventilado, seco y limpio,
protegidos de la intemperie y de la accién directa de
los rayos del sol, asi como lejos de cualquier tipo de
salpicadura, como cemento, esmerilado o soldadura
entre otros.

Los vidrios no deberdn estar expuestos a cambios
bruscos de temperatura, siendo aconsejable
mantener una temperatura constante.

Para minimizar la posibilidad de condensacién en el
vidrio se recomienda una temperatura de almacenaje
superior a la temperatura de rocio.

Los vidrios deberadn ser almacenados sobre una
superficie plana y resistente, alejada de la zona de
paso, correctamente delimitada y sefalizada, con
separacion suficiente entre caballetes para facilitar
su posterior movimiento.

Los vidrios deben de colocarse siempre en posicion
vertical, con una inclinacion aproximada de 62.

El soporte inferior deberd tener una inclinacién que
mantenga los 902 con respecto al apoyo vertical del
caballete. Ambos apoyos siempre protegidos por un
material blando.

El espesor maximo de apilamiento de las piezas, no
debera sobrepasar los 50 cm.

Los vidrios deberan estar separados entre si mediante
el uso de intercalarios, de forma que se permita la
ventilacién entre ellos.

Almacenamiento de los vidrios en el exterior:

En caso de ser imprescindible el almacenamiento de
los vidrios en el exterior, situacion que debe de
evitarse en la medida de lo posible, se deberan de
afiadir las siguientes recomendaciones a las
previamente indicadas:

Es imprescindible cubrir los vidrios bajo un entoldado
ventilado.

Protegidos de la accion directa de los rayos del sol, el
almacenamiento de los vidrios en lugares expuestos
a su accion es especialmente peligroso, ya que la
absorcion de calor por los mismos, puede derivar en
la aparicién de roturas térmicas, sobre todo en los
vidrios armados, de color y aislantes.

Protegidos de la lluvia, viento, heladas e inclemencias
del tiempo en general; previniendo la acumulacion de
agua entre vidrios.

Alejados de zonas con posibilidad de proyeccion de
polvo, impurezas u otro tipo de particulas que puedan
afectar directa o indirectamente al vidrio, ya sea
mediante reaccién quimica sobre su superficie 0 en un
proceso de limpieza posterior no realizado de manera
correcta.

Alejados de zonas de paso de vehiculos y zonas de
trabajo en general.

Se recomienda una rutina de observacion regular de
las piezas durante el periodo que abarca desde la
recepcion de los vidrios, hasta su colocacion en obra.
Asi mismo se deberd comprobar con una periodicidad
diaria el estado de los distintos caballetes.

Cualquier vidrio que muestre sintomas de
empafiamiento o alteraciones superficiales debera
ser inmediatamente separado, limpiado y secado.
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9. Limpieza

El vidrio debe limpiarse con frecuencia para eliminar la
suciedad de la superficie y evitar la aparicion de
manchas.

El vidrio se marca cuando el sodio que contiene
reacciona con la humedad del aire. El sodio, combinado
con pequefas cantidades de agua, puede generar
hidroxido sédico (sosa cdustica), muy corrosivo para el
vidrio.

A. Limpieza del vidrio en general

Siguiendo las pautas que se indican a continuacion
conservara los vidrios limpios y brillantes.

Utilice un pafio limpio empapado de agua.

Utilice limpiacristales adecuados siguiendo las
instrucciones del fabricante. Retire inmediatamente el
producto de limpieza aplicado, con un pafio seco, suave
y limpio.

Emplee una mezcla de alcohol y agua al 50%, o de
amoniaco y agua, Yy, a continuacidn, aclare con agua
templada. Utilice un pafo suave y seco para secar el
vidrio 0 una gamuza y una esponja de celulosa.

El uso de productos altamente acidos y alcalinos esta
prohibido, al igual que los productos abrasivos.

Realice la limpieza por zonas pequefias y examine la
superficie con frecuencia para asegurarse de que no se
ha producido ningun dafio ni abrasion. Para un mejor
resultado, limpie el vidrio mientras esté a la sombra.
Evite hacerlo a la luz directa del sol o con el vidrio
caliente.

Limpieza en fabrica — sala blanca (arriba)
Limpieza con géndola de fachadas (abajo izq.)
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La limpieza comenzard en la parte superior del edificio
y hasta los niveles inferiores para reducir el riesgo de
dejar residuos y soluciones de limpieza en los niveles
inferiores.

B. Precauciones

Evite los productos de limpieza abrasivos o muy
alcalinos. No utilice productos derivados del petréleo,
como gasolina o liquido combustible.

El &cido fluorhidrico y el acido fosférico son corrosivos
para la superficie y no deben emplearse nunca.

Proteja la superficie de vidrio de las posibles
salpicaduras de 4&cidos y productos de limpieza
utilizados para limpiar el perfil de metal, el ladrillo o la
mamposteria, asi como de las salpicaduras del proceso
de soldadura.

Evite que los productos de limpieza y deméas materiales
entren en contacto con los cantos del vidrio laminado o
la unidad de vidrio aislante.

Ademas de las técnicas ordinarias para la proteccion
contra los desechos de la construccién, se pueden
aplicar peliculas protectoras temporales. Siga las
instrucciones especificas del fabricante.

No utilice cepillos abrasivos, cuchillas ni otros objetos
que puedan rayar la superficie.

Asegurese que los pafios, e instrumentos de limpieza
empleados siempre estén en buenas condiciones.
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